Froccsontogépek kivalasztasanak szempontjai

Frocesontdgépekbdl ma mar Magyarorszagon is jelentds a kinalat.
A gépgyartok minden teriiletet igyekeznek lefedni ¢és a
konkurenciaharc miatt a specialis froccsontégépek kinalatat is
folyamatosan ndvelik. A b6 kinalat sok esetben a gépet vasarolni
szandékozok dontését is megneheziti. Ezzel a cikkel nekik
kivanunk segiteni, milyen szempontokat érdemes figyelembe venni
a gépkivalasztasnal.

Angol szdveg

Német szoveg

A magyar mianyag-feldolgozd cégek versenyképességiik érdekében
rakényszeriilnek a froccsontégépeik lecserélésére. A 30 éves KuASY-k nem
versenyezhetnek a modern Engel vagy Arburg froccsontégéppekkel szemben,
sem mindségben, sem termelési 6nkoltségben.

A milanyagipar gyors fejlodése magaval hozta a froccsontégépek fejlesztések
felgyorsulasat is. A mai modern hidraulika-vezérléstechnika (szivattyttechnika,
utvaltd szelepek, nyomas és atfolyds mennyiségszabalyzo elemek) lényegesen
megvaltoztatta a froccsontdgépek épitését és vezérlését.

Nagyon gyors iitemben terjednek az elektro-mechanikus froccsontdgépek is,
mivel egyre tobb cég ismeri fel elonyeiket, mint: az alacsony energia-
felhasznalas, sokkal nagyobb ismétlési pontossag, precizebb szabalyozhatdsag,
konnyebben biztosithato tisztateriiség és kisebb karbantartasi igény.

is megjelenitett technologiai paraméterekkel, felhasznalva a mikroprocesszoros
szabalyzas adta elonyoket sokkal egyszeriibbé, atlathatobba valt a froccsonts-
technologia beallitasa, a paraméterek, folyamatok ellenérzése.
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A kiélezett piaci arverseny megvaltoztatta a mianyagtermékek tervezési
szempontjait. Uj alapanyagok jelentek meg, melyek lényegesen vékonyabb
falvastagsaggal biztositjdk a szilardsagi kovetelményeket, s a gyorsabb
kristalyosodasukkal lerviditik a hiitésidét és a ciklusidét. igy egyre gyorsabb és
pontosabban szabalyzott gépekre van sziikség a termelékenység-novelés
érdekében, s mivel a frocesontés ciklikus termékgyartasi eljaras, nagyon fontos a
gépek ismétlési pontossaga is.

Paraméterek kontrolalasa Arburg Selogica vezérlésnél

Régebben a cégek a froccsontdgép-parkjukhoz igazoddan vallaltak munkat,
készitettek vagy készitették el a sziikséges gyartoeszkozoket, szerszamokat. Ma
mar egyre inkabb adott termékhez, feladathoz kell a gyartoeszkozt elkészittetni, s
ahhoz igazoddan gépet valasztani, mivel a termelékenységet, illetve a gyartasi
onkoltséget igy lehet a legoptimalisabban biztositani.

A froccsontdgép kivalasztasa s megrendelése soran javasoljuk az alabbi
sorrendnek megfeleld 1épések betartasat.

1. Az adott termékhez optimalis technolégia kivalasztasa.

® [MD,IML InMould Decoration,-Labelling (f6lidra froccsontések)
® IPM Low Pressure Moulding (alacsony nyomasi)

® IMC Injection Compression Moulding (frdccssajtolas)

® RIM Reaction Injection Moulding (habfroccsontés)

® [SR Liquid-Silicone-Rubber (szilikongumi)

®  Multinject  Multicomponent Moulding (tobb komponensii)

® GIT Gas Injection Technologie (gazbefuvasos)

® RTC Rapid Temparature Cycling (gbzzel segitett)

® PIM Powder Injection Moulding (porfrocesontés)

®  stb.

2.  Gyartészerszam kialakitdsanak, miiszaki paramétereinek atgondolisa

Bélyeg vagy fészekszam meghatarozasa
Osztasvonal(ak) helyének kijel6lése
Beomldrendszer kialakitasa
A. Hidegcsatornas v. forrécsatornas
B. Beomls fajtaja (pl vezérelt tiiszelep)
Hiitéscsatornak kialakitasa

Esetleges mozg6 betétek miikodtetése
3. A technologianak megfelelé gép meghatirozasa
3.1. Gépelrendezés
Froccsegység és  szerszamzardegység  tengelyeinek  helyzete
(vizszintes vagy fiiggdleges, illetve ezek kombinacioi)
3.2.  Gépfelépités
® Oszlopos vagy oszlopnélkiili
® 2 vagy 3 lapos épités

® Szerszamzaroegység kialakitasa
Hidraulikus
Hidromechanikus
Elektro-mechanikus



4.  Megfelel6 gépnagysag meghatarozasa
4.1.  Szerszam befoglaldo méreteinek figyelembe vétele

® Szélessége beférjen az oszlopok kozé
® Minimalis/maximalis szerszammagassag
® Maximalis szerszamnyitas

4.2.  Sziikséges szerszamzarderd (az alkalmazott anyag,
falvastagsag/folyasiut viszony)

5.  Plasztikalé egység meghatirozasa
5.1.  Plasztikalo teljesitmény (kg/ora)

® Figyelembe véve az anyagra megengedett maximalis nyirosebességet
® Ciklusonkénti kifrdccsontott anyagmennyiséget
® Ciklusidét

5.2.  Csiga geometria (kompresszié mértéke, aranya, csigamenetarok
kialakitasa, stb.)

5.3.  Loket kihasznalas (20-80% kozott legyen)

5.4. Sziikséges froccsnyomas figyelembe vétele

® Kozépes atméronél altalaban 2000 bar
® kisebb atmérdnél 2500 bar
® nagyobb atméronél 1600 bar

5.5. Tartozkodasi id6
6. A gép vezérlésével/szabalyzasaval szemben tamasztott kovetelmények
meghatiarozasa
6.1. Az alapvezérlés tudasa
® A kijelz6 fajtaja
(Monokrom-, szines-, érintéképernyds, stb..)
® A szoftverbdvités utdlagos lehet6ségei
® Frocesprogramok hordozhatdsaga
® Programtarolas, mentés és nyomtatatas
6.2.  Opcios lehetéségek atgondolasa

® Plusz maghtizasok, levegévezérlés sziikségessége

® Forrocsatorna vezérld zonak szama

® Tiiszelepek vezérlésének tamogatasa

® Szerszamtemperald lekezelése programbol

® Anyagellatas, szaritas integralasa a gép vezérlésébe

® Szillitoszalag-, valogato berendezés vezérlés

® Robotvezérlés integralasa

® Belsényomasméro jelének integralhatosaga
7.  Tender Kiiras, szallitoktol ajanlatok bekérése
Magyarorszagon ma mar barmely froccsontdgépgyartd kindlata elérhetd s
ajanlatos tobb gépszallitotol is ajanlat bekérése. Javasolt legalabb kétfajta
gépcsalad 70-30%-o0s aranyban vald hasznalata minden cégnél. (Nem feltétlen

szerencsés a teljesen homogén géppark, mivel a szallito feltételezi, hogy tgysem
megyilink mashoz, s kénnyen elbizzak magukat.)

8. A beérkezett ajanlatok értékelése

A tender értékelésénél az is fontos szempont lehet (van ahol elvaras), hogy ki az
adott cég f6 partnere, els6szamu megrendeldje. A német autéipar a német
gyartmanyu gépeket (Arburg, Demag, Krauss-Maffei, Battenfeld), az oszrakok
az Engelt, olasz megrendeldk a NegriBossit, OIMA-t preferaljak. Természetesen
fontos szempont a mar meglévé gépek tipusa, mivel a kezelk, karbantartok
azokat mar ismerik, valamely szintii alkatrészkészlet mar rendelkezésre all,
illetve az adott gép képviseletével mar kialakult egy kapcsolat.
Fébb szempontok, amelyeket sulyozva érdemes figyelembe venni.
Ar (koltségek)
Szallitasi feltételek
Fizetési feltételek
Uzembehelyezési koltségek
Uzemeltetési koltségek
Karbantartasi igény
Olajcserék gyakorisaga, sziikséges olajmennyiség
Szervizhattér

Szerviz o6radijak, létszam

Szervizautd, alkatrész készlet
e  Hibaelharitas megkezdése

9.  Gép megrendelése

Az elézéek végiggondolasa utan kell eljussunk a gép megrendeléséig. A
szerz6dés megkotése el6tt, az aralku soran, javasolt a késObb esetlegesen
sziikségessé valhatd opcidk lehivasa lasd 6.2 pontban szereplé tételeket (ilyenkor
megkozelitéleg felébe keriil, mint utolag). Erdemes a robottechnikara és a
szerszam-bels6nyomas érzékelé jelének feldolgozasara, a vezérlésbe valo
integralasara felkészitett gépet rendelni, mivel a mechanikai valtoztatasok
ilyenkor még nem szerviz oradij elszamolassal torténnek.

10. A gép iizembehelyezése, lizemeltetése

Az lizembehelyezéskor a gépszallitotol érdemes gépkezelési betanitast rendelni.
Nem mindegy hogy a gép tudasat hany szazalékban hasznaljuk ki. A
nyomaslefutasi  gorbék segitségével beallitott szerszamkitoltés és a
froccsnyomasrol utonyomasra torténd atvaltas, a segitségiikkel beallitott
minbségtablak helyes paraméterezése, jelentds, utdlagos mindség-ellendrzés
soran jelentkez6 selejtet takarithat meg.
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Ut, sebesség, nyomas lefutas id6 fiiggvényében
Krauss-Maffei froccsontégép képernydjén
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Az egyre dragabb ¢élémunkat a robottechnikaval, szeparatorokkal (jo termék,
angus, selejt valogatasaval) érdemes kivaltani. Gazdasagi szamitasokkal
igazolhatd, hogy a koltségként leirhatd segédeszkozok rovid id6 alatt
megtériilnek a bérkoltségekkel valo dsszehasonlitaskor (minimalis bér a rarakodo
bérjarulékkal). Nagyon nagy elényiik, hogy a ciklusidd ingadozasok is
kikiiszobolhetok altaluk.

Harmo robot és kezel6 eleme

Mig 5 évvel ezel6tt a megrendelt gépekhez ~20 %-ban rendeltek termékkiszedd
robotot, most Magyarorszagon ~50% -ban, de Européban szinte 100 % azaz
minden gépet robottal egyiitt rendelnek meg. Novekvd iitemben, potlolagos
beruhazassal, a mar meglévé gépeket is kiegészitik angus kiszedd
manipulétorral, vagy robottal. Uj projekteknél a szerszamok megrendelésénél
egyre tobben irjak el6 a robottal valo lekezelhetéséget, mint kritériumot.

Jakab Jozsef
milanyag-feldolgozasi szakértd
Miianyagipari Mérnokiroda Kft.
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