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Froccsontés jellegzetes hibai

A Mianyagipari Mérnokiroda munkaja soran (szakértés, szaktanacsadas, mestertechnoldgiak kidolgozasa,
beallitasa illetve hibaelharitas) az alabbi jellegzetes froccstechnoldgiai hibakkal talalkozik.

o

« Szerszam felfogaskor, gyartas inditaskor

» Szerszamvédelem beallitasra kevés figyelmet forditanak.

» Hideg szerszamba fréccsdntéssel indulnak.

» Mar a h6egyensulyok beallta el6tt megkezdik az elézéleg hasznalt technolégiak mdodositasait.
» Nem hasznaljak ki a gép- és mindségfellgyelet lehetéségeit.

+ Alapanyag elékészitéskor

» Alapanyag froccsdntésre valo el6készitésénél a vizfelvételre kényes anyagoknal, nem az adott
anyagra vonatkozé szaritdsi paramétereket hasznaljak, hanem legtébbszoér egy altalanos tablazat-
bdl kinézett hémeérsékletet és szaritasi id6t.
= Nem tesznek kildnbséget példaul PA6, PA6.6, PA4.6 vagy PA12 kozott.
= Frisslevegls, siritett leveg6s vagy szarazleveg8s szaritd esetén is azonos paramétereket

(h6émérsékletet és szaritasi id6t) hasznalnak.

» A szaritasi id6ket az ideadlis gyartashoz kalkulaljak, nem a tényleges fogyashoz, ezért rendre tul-

szaritjak az anyagot (folyoképesség csokkenés és oxidacio).

% Megomlesztéskor

» Nem a kapacitas kihasznalas (I6kethossz, ciklusid®) fuggvényében allitjiak a (henger —fuvéka - for-
récsatorna) hémeérséklet programot, nem veszik figyelembe a tartdzkodasi id6t.

» Csigafordulat bedllitasanal a csiga atmérd figyelmen kivul hagyasa, az emiatti tal nagy nyiréerd
okozta anyagkarosodas, gazos dmledék képzés.

» Egy torlbnyomas hasznalata nagyobb adagesetén is, nem térédve a csigardvidulés okozta
Omledék hémérséklet inhomogenitassal.

» Magas torlébnyomas hasznalata miatt, a favokafolyas megakadalyozasa érdekében tulzott dekomp-
resszio, s ezzel levegb beszivas az dmledék elé. (Cirmossagok!)

% Froccsontéskor

» Egy froccssebesség hasznalata a szerszamkitoltés soran, mely a kezdeti szakaszban szabadsu-
gar, ill. utdbnyomasra térténé atvaltaskor bedmlési ridegség okozdja.

» Az utényomasra val6 atvaltas nem megfeleld, az igy elkdvetett hibak:
= hamarabb (nagy nyomaskuldnbségek miatti vetemedések, méret problémak)
= késbébb tulfrécecsentésbél adodoé fesziltségek fellépése,

» Utdnyomas lefutas allitasanal nem hasznalnak tébb 1épcsét, nem tesznek kilénbséget amorf
(ABS) és részben kristélyos (PA) mianyagoknal. Amorfokndl tul hosszu, részben kristalyosoknal
tul rovidet allitanak idében.

» Tulzott anyagparna nagysag alkalmazasa, az ingadozasok okaval nem foglalkoznak.

« Lehiitéskor, kidobaskor

» A hb6elvonassal torténd alak és méretmegdrzés tényezdinek leszikitése csak a szerszamtemperald
hémérsékletére. Hdmennyiségeket, h6vezetést, fellleteket nem veszik figyelembe.

» Nem megfeleld hiitési id6k hasznalata (részben kristalyos anyagoknal jellegzetes a tulh{ités).

» Tul nagy sebességgel kezdik meg a kidobast (kidobasi deformaciok, sérilések).
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