FroccsontGszerszam tervezdk, készit6k tematika javaslata 2013

Ora Tervezett téma

1-4 Mianyagtermékkel szembeni elvarasok (szilardsag, h  6allésag, vegyszerallosag stb.)
Mlanyagtermékkel szembeni elvarasok (szilardsag, héallosag, vegyszerallosag stb.)
MUlanyag-froccsontés elényei a termékgyartas soran (fém, fa, papir stb.-vel szemben)
Témeg-, mlszaki-,specialis mianyagok kiilonbségei

Kérnyezetvédelmi kérdések (a mianyag nem kdrnyezet szennyezd!)

Hulladék kezelés, feldolgozas a miianyagiparban

5-8 Mianyag termékgyartas

Feldolgozasi eljarasok froccsontés, extrudalas, meleg alakitas, stb.)
Termékgyartasra elemei és azok d6sszhangja (anyag-gép-szerszam-technolégia)
Termékgyartas gazdasagossaganak befolyasolasi lehetéségei

Mlanyagok ragasztasa, hegesztési eljarasok

9-12 Froccsontés elméleti alapjai

Reologiai ismeretek (mianyagok aramlastana)

Froccsontési folyamat (ciklus)

Zsugorodas, fajtérfogat valtozasok (P,V, T gorbe)

Megomlesztési folyamat (inhomogenitasok)

Héegyensulyok elemei (6 elem a megdmlesztéskor,6 elem leh{téskor)
Alakadas, hitéskor bekdvetkezd folyamatok (zsugoroddas, vetemedés)

13-16 | Froccsontés
Szerszamkitoltés soran kialakul6 rétegek alakulasa
Szerszamkitoltés (primer aramlasok, orientacio és fesziltség)
Anyag- és héaramlas a szerszamiregben

(szekunder aramlasok, beszivddas, lunker)
Alakhliség, méretek (zsugorodasok) alakulasa

17-20 | Froccsontés fizikaja
Nyomas valtozas froccsontés alatt
Szerszamkitoltés (primer aramlasok, orientacio és fesziltség)
Anyag- és héaramlas a szerszamiregben
(szekunder aramlasok, beszivodas, lunker)
Méretek, mérettliirések befolyasolasi lehetéségei
A gatak elhelyezésével, méretezésével
Froccsontési sebességekkel, szerszamkitoltési idével
Hoémersekletekkel (anyag, szerszam, hdelvonas sebessége)

21-24 Fréccsont 6gép

Froccsontdégépek jelélése, fajtai, fébb elemei.
Gépkivalasztas szempontjai, kialakitasok, elrendezések
Mikodtetési elvek (hidraulikus, elektromos, hibrid)
Szerszamzaréegység kialakitasok, miikodésik

25-28 Fréccsont 6gép és perifériainak kezelése

Gép inditas, kezelés, leallitas.

Perifériak kezelése. (forr6csatornas vezérlés, temperalok, felhorddk, adagolok, stb.)
Szerszamcsere, szerszam védelem elméleti kérdései és  gyakorlati beallitasa.
Szerszam felfogas-levétel

Az installalasi feladatok sorrendje

Szerszamvédelem helyes beallitasa, ellenérzése.

29-32 | Szerszampréba, szerszam belizemelés

Fréccsgép és szerszam kapcsolata

Szerszam felfogas-levétel

Szerszamcsere, szerszam védelem elméleti kérdései

Technoldgia optimalizalasa

Zsugorodas (méret)valtozas kapcsolata technoldgiai paraméterekkel
Vetemedések, deformaciok elkeriilése (froccs, utbnyomas, sebesség)
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Termék kialakitasnal elkdvetett hibak

Bordak méretezése

Bepattint6 kdtések anyagtél és egyéb tényezéktél valod fiiggése
Alametszések, oldal furatok kialakitasanak lehetéségei
Feliratok, emblémak kialakitasanak lehetéségei

Falvastagsag atmenetek, irdnyvaltasok helyes kialakitdsa

33-36 Froccsszerszam tervezés

Hideg, meleg és vegyes csatornarendszerek ismertetése (elényok, hatranyok)
Elosztdcsatornak néretezésének szempontjai

Meglovési gatak fajtai, anyagtél terméktdl fliggd kivalasztasa

Forrocsatornas szerszamok konstrukciés megoldasai

H(tési megoldasok (viz, olaj, Berilium bronz, Certal, freonos hiitéujak, stb.)
Szerszam temperalas kérdései

Csésze- mag- és laph(itések

Kidobd elhelyezések (hova nem szabad!)

Kidobo rendszerek, kilincsszerkezetek

37-40 Froccs-szerszamok készitése

Specidlis megoldasok (magmozgatasok, menetek kialakitasa)
Konstrukciés megoldasok példakkal, szerszam demokkal
Alapanyag megvalasztasi szempontok

Forma betét kialakitasi eljarasok

Karbantartds, tarolas

41-44 Fréccsontés technoldgiaja

Megomlesztés, adagolas beallitasa froccsontégépeken
Fréccssebességek és froccsnyomas 6sszehangolasa
Szerszamkitoltés (befroccsontésrél utbnyomasra atvaltas)
Héelvonas paraméterei (T, V, t, sth.)

45-48 | Technol6giai paraméterek hatasa

A termék minéségére

Méretekre (zsugorodasok)

Feszlltségekre, vetemedésekre (froccs, utbnyomas, sebesség)
Fréccs-technoldgiai gyakorlat, gépbeallitasi modsze rek
Nyomaslefutasi gorbék értékelése

Mindségi feligyeletek aktivalasa

Technoloégia optimalizalasa

49-52 Leggyakrabban el 6fordulé hibak
Hibak megjelenési formai
esztétikai (beszivédas, 6sszecsapas, felhsddés, matt foltok)
mérethibak (tlirésmezd alakulasa, befolyasolasi lehetéségek)
alakhibak (zsugorodasbol és fesziiltségh6l adédo deformaciok)
festhet6ség (tamponozas, szitazas, lakkozas) megfolyas, repedezés, kifehéredés okai
szilardsagi problémak (Utésallosag, ismételt igénybevételi ellenallas, stb.)

53-56 A hibak lehetséges okai, hibaelemzés, hibaelh  aritas és azok befolyasa
Alapanyag okozta hibak

Szerszam okozta hibak

Froccsontési technolégia okozta hibak

57-60 Konzultacié
Adott tizemi termékek hibai, azok attekintése
Tanultakkal kapcsolatos kérdések

61-64 |Vizsga
Vizsga (50 kérdéses teszt)
Tanfolyam és vizsga értékelése
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